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双组份缩合灌封硅橡胶 9210 技术参考资料

1. 概述

本产品是一种三组分缩合型室温固化硅橡胶，由 A、B、C 三部分液体组成，A、B、C 组分按

100:10:0.5（质量比）混合后，通过发生缩合反应固化形成高性能弹性体。

2. 特性

 粘接力好

 在-50℃~200℃范围内可连续使用

 固化收缩小、不放热，绝缘、防潮、不溶胀

 哑光

 符合 RoHS 指令要求

3. 性能参数 （B23）

粘度使用旋转粘度计 NJD-79（上海安德仪器设备有限公司）测试。

固化前性能

检测项目 参考标准 单位 数值

外观 目测 /

A 组份黑色

B 组份透明或微黄

C 组份黄棕色

粘度 GB/T 2794-1995 cps

A:1700±300

B:5~15

C:500±100

密度 GB/T 13477.2-2002 g/cm
3

A:1.31±0.05

B:1.0±0.05

C:1.0±0.05

混合后性能

检测项目 参考标准 单位 数值

使用比例 / / 100:10:0.5

混合粘度 GB/T 2794-1995 cps 900±300

操作时间 GB/T 7123.1-2015 min 40~60

固化后性能

检测项目 参考标准 单位 数值

硬度 GB/T 531-1999 Shore A 50±5

击穿电压 GB/T 1408.1-1999 kv/mm ≥15

体积电阻率 GB/T 1692-1992 Ω·cm ≥1.0×10
14

介电常数 GB/T 1694-1981 60Hz ≤3.0
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4. 主要用途

 用于线路板、LED 电源、防水电源、汽车电子模块，电器、光源，灯具及其附属器件

的灌封保护

5. 包装

22.1kg/套（A 组份 20kg+B 组份 2kg+C 组份 0.1kg）

6. 存储

本品为无毒非危险品，储存于阴凉干燥处，避免雨淋和曝晒，25℃未开封条件下保质期为 6

个月。

7. 注意事项

 施胶和固化过程不能在密闭环境中进行，应保持良好通风；

 施胶时避免接触眼睛；若发生胶体接触眼睛事件，须用大量水冲洗，并及时就医；更

多安全数据参见产品安全数据表（MSDS）。

8. 使用说明

 称量：准确称量 A、B、C 组份，按 100:10:0.5 质量比充分混合，注意称量前要将 A

组分沉淀充分搅拌均 匀、B 组分在密封状态下摇匀；

 混胶：手工或用机器将胶料充分混合均匀，使胶料颜色均匀。手工混合要注意一次性

配胶量不能过多，以 免后期流动性降低难以灌胶；

 脱泡：将混合均匀的胶料置于真空柜内脱泡，用抽真空的方式去除搅拌过程中夹带的

空气；

 灌封：把脱泡后的胶料灌到器件中完成灌封操作，注意灌封前器件表面和混合用的容

器应保持清洁和干燥。

 固化：点好胶的零部件置于室温下固化，初步固化后可进入下道工序。敞开环境，10mm

以下厚度完全固 化需 6～12 小时。夏季气温高，固化时间约 4~8 小时；冬季温湿度

低，固化时间约 12~20 小时。在固化过 程中产生的小分子物质未完全放出前，不要

将灌封器件完全封闭、加高温（>100℃）.若需要完全封闭，建 议夏天 3 天，冬天 7

天后方可进行密闭。在初步固化后可采取适当加热（温度不超过 50℃）的方式来加速

固化。哑光效果在胶水按比例混合后且暴露在空气中约 48 小时出现。

特别声明：

本说明所提供数据均为特定条件下测得，因使用环境的不同会略有差异；建议使用者在使用前

预先测试，以确认是否适合使用目的；在使用过程中有任何问题，请与公司深圳总部联系。


