
Technical Data Sheet 聚氨酯层压

胶

SP131 是一款湿固化单组份聚氨酯粘合胶，固化过程中会发泡膨胀，可对不平整表面

起到整平作用，适配自动化与手动施工场景。

主要用途

适用于夹芯板与蒙皮材料的粘合，对木材、塑料、金属、玻璃纤维、矿棉等多种基材

均具有良好的粘合力。

产品特性

1. 无溶剂环保配方；

2. 施胶用量低，粘接强度高；

3. 固化后高膨胀，填充性能优异；

4. 施工便捷，支持泵送作业。

技术参数

性能 标准 指标

外观 目测 棕黄色液体

固化机理 -- 湿气固化

密度 g/cm³ GB/T 13354-92 1.1

固含量 % -- 100%

粘度 mPa.s GB/T 10247-2008 2500±500

使用温度 ℃ GB/T 20028-2005 15-30



开放时间 min GB/T 10247-2008 20

固化时间 min GB/T 10247-2008 45

铝 - 铝 拉伸剪切强度

MPa
-- ＞2

保质期 -- 6 个月

以上数据均为标态下检测数据；标准环境：23℃，50% RH。

使用说明

通用说明

使用前请务必阅读材料安全数据表，了解相应预防措施和安全规范，对免于强制贴标

签的化学产品也应遵守相关防护要求。本产品仅适用于有经验的专业用户，使用前必

须针对实际基材与施工条件进行测试，确认附着力与材料兼容性。

基材预处理

待粘接表面必须清洁、干燥，无油脂、油污、灰尘及其他污染物。清洁后可根据基材

表面类型选择物理或化学预处理方式，具体方案需通过试验确定。

施工操作

1. 常规涂胶量介于 100-300 g/m²，特定基材组合的涂胶量需通过试验确认。

2. 本品适配自动化施胶；手动施胶使用抹子涂抹后，需在表面喷洒 10% 的细水

雾，并在开放时间内完成基材贴合。

3. 需施加足够的粘接压力保证基材与胶层无空隙接触，压力值需低于芯材最大抗压

强度，具体参数通过试验确定；施压过程中不可提前释放压力，需保压至规定时长。

固化说明

本品可在 15℃-30℃环境下固化，温度越高固化速度越快，反之则固化速度减慢。

固化过程中会释放二氧化碳，若粘接基材均为非多孔材质，需预留空腔等结构保证气

体逸出。

清理说明



未固化的湿胶可使用清洗剂清除，适用于工具、设备与基材表面的污渍清理；胶料固

化后仅能通过机械方式去除。

储存须知

推荐储存温度：15℃-30℃
未开封原包装贮存期：6 个月

包装及运输

包装规格

产品采用铁桶密闭包装，规格包含 20kg / 桶、200kg / 桶、1100kg / 吨桶。

运输要求

防潮、防雨淋、防晒、防高温，远离热源，小心轻放，禁止挤压碰撞。

安全注意事项

禁食，远离儿童存放。

本品固化前应避免与眼睛、皮肤接触。如不慎接触皮肤，先用肥皂水或酒精擦洗，再

用清水冲洗；如不慎接触眼睛，先用大量清水冲洗，必要时立即就医。

产品安全资料可从 SEPNA 及各分销商处获得，也可通过邮件或服务电话咨询获取。

特别说明

本资料表中的产品性能与使用信息均为标准条件下测得。由于使用条件存在差异，使

用者有责任根据自身应用场景对产品进行测试验证。除非 SEPNA 出具针对特定需求

的书面证明，否则 SEPNA 仅保证产品符合销售说明书所列规范，不担保其他特定用

途。若产品未达到所列要求，SEPNA 的唯一责任为退款或换货，不承担任何意外事故

与间接损失责任。
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